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KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Projektowanie proceséw technologicznych I 1010252221010227904
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Inzynieria Materialowa - studia Il stopnia ogélnoakademicki 1/2

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
Il stopien stacjonarna
Godziny Liczba punktéw
Wyktady: 15  Cwiczenia: - Laboratoria: -  Projekty/seminaria: 15 2
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)
kierunkowy z danego kierunku
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 2 100%
nauki techniczne 2 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

prof. dr hab. inz. Maciej Jan Kupczyk
email: maciej.kupczyk@put.poznan.pl
tel. +48 61 665 2727

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania
ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

. Podstawowe wiadomosci z technologii materiatéw, rysunku technicznego, metrologii i technik
1 Wiedza: wytwarzania

Umiejetnosc¢ korzystania z literatury (pozyskiwania wiedzy ze wskazanych zrodet) i internetu

2 Umiejetnosci:
3 Kompetencje | Zrozumienie koniecznosci poszerzania swoich kompetenciji, gotowo$¢ do podjecia pracy w
spoteczne zespotach

Cel przedmiotu:
Poznanie podstaw projektowania proceséw technologicznych czesci maszynowych.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Wymieni¢ i ogdlnie scharakteryzowaé¢ podstawowe sposoby obrébki skrawaniem powierzchni walcowych, cylindrycznych,
ptaskich i ksztattowych - [T2A_W07]

2. Wymienic¢ i scharakteryzowa¢ elementy sktadowe dokumentacji technologicznej, zdefiniowa¢ pojecia nhaddatku catkowitego
i miedzyoperacyjnego, okresli¢ elementy sktadowe jakosci technologicznej - [T2A_W02]

3. Zdefiniowa¢ pojecie ekonomicznej doktadnosci obrébki oraz przedstawi¢ ogéine zagadnienie doktadnosci obrobki partii
przedmiotéw m.in. pod wzgledem warunkow wystepowania brakéw - [T2A_WO01]

Umiejetnosci:
1. Postugiwac sie normatywami technologicznymi w celu ustalenia wartosci parametréw obrobkowych - [T2A_U01]

2. Okresli¢ ramowy proces technologiczny dla wybranej czesci typu watek stopniowany na podstawie rysunku wykonawczego
- [T2A_U16]

3. Dokona¢ analizy i korekty rysunku wykonawczego czesci typu watek stopniowany pod wzgledem wymiarowania,
doktadnosci i chropowatosci powierzchni, baz obrébkowych i zgodnosci oznaczen wg PN - [T2A_U15]

4. Obliczy¢ wartos¢ technicznej normy czasu pracy na podstawie obliczonych wartosci czasu tj i tpz - [T2A_U12]

5. Korzystaé ze zrozumieniem ze wskazanych zrodet wiedzy (wykaz literatury podstawowej) - [T2A_U05]
Kompetencje spoteczne:
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1. Aktywnie angazowac sie na zajeciach projektowych w rozwigzywanie postawionych problemoéw - [T2A_KO01]

2. Wspétpracowa¢ w ramach zespotu projektowego i wywigzywac sie z powierzonych obowigzkéw w ramach podziatu pracy
w zespole - [T2A_KO03]

3. Wykazywac¢ odpowiedzialno$¢ za prace wtasng oraz wspotodpowiedzialnosé za efekty pracy catego zespotu w postaci
wykazywania podstawowej orientacji w zakresie catego projektu - [T2A K04]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia

Ocena formujaca:

a) w zakresie ¢wiczen: na podstawie oceny biezgcego postepu realizacji zadan,

b) w zakresie wyktadéw: na podstawie odpowiedzi na pytania dotyczace materiatu oméwionego na poprzednich wyktadach
Ocena podsumowujgca:

a) w zakresie ¢wiczen na podstawie:

(1) publicznej prezentacji na wskazany przez prowadzgcego temat,

(2) dyskusji prowadzonej po prezentacji,

(3) formy i jakosci przygotowanych materiatow,

b) w zakresie wyktadéw:

(1) egzamin w formie testu wyboru, z odpowiedziami w$rdd ktérych co najmniej jedna jest poprawna, kazde pytanie jest
punktowane w skali od 0 do 1; egzamin jest zdany po uzyskaniu co najmniej 55% punktéw. Do egzaminu mozna przystapic¢
po zaliczeniu ¢wiczen,

(2) omoéwienie wynikéw egzaminu.

Tresci programowe
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WYKLAD
1.0mdwienie podstawowych sposobéw obrébki powierzchni walcowych, cylindrycznych,
ptaskich i ksztattowych ze szczegélnym uwzglednieniem toczenia wzdtuznego
i poprzecznego, toczenia gwintow pojedynczym nozem, narzynka i glowicg gwinciarska,
przeciggania otwordw, wykonywania nakietkdw, frezowania powierzchni ptaskich,
frezowania rowkéw wpustowych, frezowania gwintéw krétkich i dtugich, frezowania
szlifowania watkéw wielowypustowych, szlifowania powierzchni walcowych metoda kiowag
i bezktowa.
2. Dokumentacja technologiczna i jej elementy sktadowe w zaleznosci od seryjnosci produkcji
dokumenty gtéwne,
rysunki,
dokumenty zwigzane z organizacjg produkcji.
Program produkcji i wptyw jego wielkosci na proces technologiczny.
definicja programu produkciji,
rodzaje produkciji,
cechy charakterystyczne produkcji jednostkowej, seryjnej i masowe;.
Charakterystyka potfabrykatéw i suréwek.
zdefiniowania poje¢ potfabrykatu i suréwki,

sposoby i metody odlewania oraz zakresy ich stosowania w zaleznosci od programu produkcji, wymaganej
dok’fadnosu wymiarowo-ksztattowej i masy,

? odkuwki i ich rodzaje oraz zakresy ich stosowania w zaleznosci od programu produkcji, wymaganej doktadnosci
wymiarowo-ksztattowej i masy,

suréwki ttoczone,
suréwki spawane i zgrzewane,
poéifabrykaty walcowane i ciggnione,
wytyczne projektowania suréwek i potfabrykatéw,
zasady wyboru suréwek i pétfabrykatow.
Naddatki na obrébke.
naddatek catkowity,
naddatek miedzyoperacyjny,
normatywy zuzycia materiatu.
Jakos¢ technologiczna przedmiotu obrobionego.
Ekonomiczna dokfadnos$¢ obrébki.
zdefiniowanie pojecia ekonomicznej doktadnosci obrébki,
wzory matematyczne opisujgce ekonomiczng doktadno$é obrobki,

przyktady wartosci ekonomicznej doktadnosci obrébki watéw, otwordw, powierzchni ptaskich i powierzchni
ksztaltowych dla obrébki zgrubnej, ksztattujgcej i wykanczajacej,
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? wykresy opisujgce zalezno$¢ doktadnosci wykonania od czas lub kosztu obrébki.
8. Doktadnos$é obrébki partii przedmiotéw.

? graficzne przedstawienie, wynikéw pomiaréw partii przedmiotow,

? wplyw statej systematycznej odchytki na potozenie krzywej rozrzutu,

? krzywa Gaussa oraz wptyw sredniego rozrzutu kwadratowego na jej ksztatt,

?

okreslenie procentu brakéw naprawialnych i nienaprawialnych.

PROJEKT

Tytut: Opracowanie procesu technologicznego czesci typu korpus

Elementy skladowe projektu (tresci programowe):

Strona tytutowa (wg dostarczonego wzoru)

Rysunek wyjsciowy wskazanego przedmiotu obrabianego czesci typu korpus

Analiza poprawnosci rysunku wyjsciowego pod wzgledem obowigzujgcych norm i zasad rysunku technicznego
Poprawiony rysunek wykonawczy

Program produkcyjny z podziatem na partie

Dobor materiatu z wykonaniem rysunku suréwki (odlewu) oraz z podaniem wartosci naddatkow na obrobke
skrawanlem

7. Karta technologiczna procesu (wariant dla produkcji érednioseryjnej)

2B o o

| doborem parametrow obrobkowych narzed2| skrawajacych i przgrzadow kontrolno pom|arowych

9. Obliczenia wartosci parametréw obrébkowych
10. Obliczenia pracochtonnosci wykonania czesci typu korpus (okreslenie wartosci technicznej normy czasu pracy).
11. Dobor obrabiarek i ich charakterystyka technologiczna

12. Wykaz narzedzi i oprzyrzgdowania
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Literatura podstawowa:

2. Feld M., Projektowanie proceséw technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa
3. Poradnik Inzyniera, Obrébka skrawaniem. WNT, Warszawa 2001.
4. Wotk R., Normowanie czasu pracy na obrabiarkach do obrébki skrawaniem. WNT, Warszawa.

1. Feld M., Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych czesci maszyn, WNT, Warszawa 2003.

Literatura uzupetniajaca:
1. Dobrzanski T., Rysunek techniczny maszynowy, WNT, Warszawa 2005.
2. Katalogi przemystowe.

3. Normatywy
Bilans naktadu pracy przecietnego studenta
Czynnosé Czas (godz.)
1. Wyktad 15
2. Projekt 15
3. Konsultacje projektu 15
4. Przygotowanie do projektu 15

Obciazenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 60
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 45
Zajecia o charakterze praktycznym 15
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